D.05.03.05b

D.05.03.05b NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA WIAZACA i WYROWNAWCZA

AC 11 W, AC22 W
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Rob6t zwigzanych
z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i podiuznego podbudowy bitumicznej mieszankami
mineralno-asfaltowymi oraz wbudowania warstwy wigzacej.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWIORB stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot obj etych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB stanowig wymagania dotyczace robo6t zwigzanych
z wykonanie warstw wyrownawczej o wkasciwosciach jak dla KR3 oraz warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego o grubosci 4 cm i wlasciwosciach jak dla KR3 zgodnie z Przedmiarem robét.

1.4. Okre $lenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni miedzy warstwg scieralng a podbudowa.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.45. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrOzniajgce te mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar
kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
niecigglym tworzy strukture wzajemnie klinujgcg sie.

1.4.7. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm orazd > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza cze$¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktore skfada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.4.16. Symbole i skréty dodatkowe
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ACW - beton asfaltowy do warstwy wigzacej i wyréwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - whasdciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined;
producent moze jej nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢

odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce Robét

Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pktl.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIiORB
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

Wykorzystanie destruktu asfaltowego pochodzgcego z frezowania warstw istniejgcych nawierzchni
bitumicznych nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym (Inwestorem) i Inzynierem.

2.2. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu nalezy stosowac¢ kruszywa podane w tablicy 1,2,3.

Skltadowanie kruszywa powinno odbywa¢é sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 1. Wymagane wla $ciwo $ci kruszywa grubego do warstwy wi  gzacej i wyrbwnawczej z
betonu asfaltowego.

Whasciwodel kruszywa Wymagania w zaleznoéei od kategorii
ruchu
KRI-KRZ | KR3+KR4 | KRS*KRG |

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: (F-R5/20) (85120 GcB5/20

Tolerancja uziarienia; odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii; Gaons Gaonis Gaans

Zawartosé pylow wedlug PN-EN 933.1; kategoria nie wyzsza niz: 5

Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedhug PN-EN 933-4; kategoria nie Flis © Fly Fl;

WyZsza nig: lub §F5 Iub 8735 Iub S5
| Procentows zawartasé ziaren o powierzchni przekruszone] 1 lamangj w kruszywie Cheticsva Csoina Cawiv

grabym wedlug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:

Odpornodé kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy FN-EN 1097-2, badana na s Ly LAy

kruszywie o wymiarze 10414 , rozdziat 5; kategoria nie wyZsza nik:

Gestodé ziaren wedbug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 b ¥ deklarowana prza? producenta

Nasiakliwost wedtug PN-EN 1097-8, rozdz. 7, 8 lub 9 WALt s

Gestadd nasypows wedtug hotiny PN-EN 1097-3; deklarowana przez producenta

Mrozoodpornosé wedlug PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o wymiarze 8/11, 11716 Fy

lub &/16; kalegoria nie wyzsza niz

wZporzel stoneczna’ bazaltu wedlug PN-EM 1367-3, wymagana kategoria: 5B

Sklad chemiczny - uproszezony opis petrograficzny wedfug PN-EN 932-3; deklarowany przez producenta
“Grube zanieeryszezenia lokkic wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie wy#sza tipe O]

nig: ; L

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kimszywie z zuzla wiclkopiecowego wymagana edpornods

chiodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

Rozpad zwigzkdw 2elaza w kruszywie z zuzla wiclkopiecowego chiadzonego wymagana odpornesé

powietrzem wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.2;

Statodé objgtosci kruszywa z zuzla stalowniczegoe wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.3; 0 Fis

leategoria nie wyZsza niz:
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Tablica 2. Wymagane wia $ciwo $ci kruszywa nietamanego drobnego lub o ci

do D<8mm do warstwy wi 3gzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego.

aglym u

ziarnieniu

Wiasciwosel kruszywa

Wymagania w zaleinodei od kategorii ruchu

KRI+KRZ KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedhng PN-EN §33-1, wymagana kategoria: GBS (7,85 GpB3
Tolerancja uziarmienia; odchylenie nie wigksze niz wedlug kategorii: il GeNR Frodl Gyl
Zawarlodé pylow wediug PN-EN 933-1, kategoria nie wyksza nik fo
Jakodd pyiow wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyisza niz: MBE10

Kanciastodé kruszywa drobnego lub keuszywa 0/2 wydziclonego z kruszywe
o ciagtyin uziarnienin wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza
niz:

E«b:klmwm

Crestodd ziaren wediug FN-EN 1097-6, rozdz. 7, B lub @

deldarowana przez producenta

Masiakliwosé wediug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, § lub &

WAM Deklarowana

irube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EMN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie
wysza iz

My pe 0,1

Tablica 3. Wymagane wia $ciwo $ci kruszywa tamanego drobnego lub o ci

Ds8mm do warstwy wi azgcej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego.

aglym uziarnieniu do

Wihasciwode kruszywa

Whyimagania w zaleznodei od kategorii vuchu

KR1+KR2 KR3+KR4 KR5<KR6

Uziarnienie wedmg PN-EN 833-1, wymagana kategoria: e85 Iub (7,85

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedlug kategorii: GreNR G2l G20
Zaweariodt pyldw wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyssza ni: Ha

Takodt pytdw wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wy#sza ﬁiz; MBEID
[Lanciastodd k:-a-mzywa drobnego lub kroszywa 02 wydzielonego z kruszywa o 3

: H H=tl t : E{::Dckhrwmm 5“30 E¢530
ciggdyin uziarnieniu wedtug PN-EN 9336, rozdz. 8, kategoria nic nizsza ni&:

Gestosd zigren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenia

Masigkliwoéé wediug PN-EN 1097-6, rozde. 7, 8 lub 9

Grobe zanieczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14,2, kateporia nis
WyESZa M

WAH Dicklargwennn

J'J'il'l..T‘C{,:.I

2.3. Wypetniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze i wzmacniajgcego nalezy stosowaé
wypetniacz wapienny spetiajgcy wymagania podane w tablicy 4.
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Tablica 4. Wymagane wia $ciwo $ci wypetniacza do warstwy wi  gzacej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego.

Wymagania w zaleznodei od kategorii ruchu
VWadciwasel wypelniacza

KR1+KR2 KRI+KR4 KR3=KR6

Lrziarnieniz weding PMN-EN 833-10:

Jakodé pyiovw wediug PH-EN 9339, kategoria nie wyzsza niz: MB:10

zgodne z tablicy 24 w PN-EN 13043

Zavariodd wody weding PH-EN 1097-5, nie wy2sen nix; 1 %)

Ciestnde viaren wedlug PN-EN 1097.7 deklarowana przez producenta

Wolne precstrzenie w suelyim engeszozonym wypelniaczn wediug PM-EN 1097-4, wymagana

kadegoria: ngj
Przyrocl tgmperatury inigknienin wedhg FN-EN 131791, wymagana kategoida: dgppB/25
Rozpuszczalnedd w wodzie wedlug PM-EM 1744-1, kﬂ.l;!gﬂr:iﬂ 1.1":';;;-;511152: AN
Zawartsdd CaCCl wwypehn can wapiennym wedlug PN-EN 196-2, kalegoria nis nizsza iz CCyp

Zuwwartodé wodovollenku wapnia w wypslnineze micszanyn, wymagans kategorit: K, Tk laromss

Liczba asfaliova” wedlug PN-EN 13179-2, wymagaea ketegoria:

ENMIHWJ.‘M

2.4. Lepiszcza

Nalezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27]. Rodzaje stosowanych lepiszcz
asfaltowych podano w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane lepiszcze asfaltowe do warstwy wigzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

Kategoria
ruchu asfalt drogowy
KR3 — KR4 50/70
wyréwnawcza
KR3 — KR4 35/50
KR5 — KR6 35/50

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.1.i 3.2.
Tablica 3.1. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P , , badania 35/50 | 50/70
WLEASCIWOSCI OBLIGATORYJINE
1 | Penetracjaw 25C 0,1 PN-EN 1426 [21] 3550 | 50+70

mm
2 | Temperatura mieknienia T PN-EN 1427 [22] 50+58 46+54
3 | Temperatura zaptonu,
nie mniej niz T PN-EN 22592 [62] 240 230
4 | Zawartos¢ skladnikow
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej niz
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5 | Zmiana masy po
starzeniu (ubytek lub | % m/m PN-EN 12607-1 0,5 0,5
przyrost), [31]
nie wiecej niz
6 | Pozostata penetracja po o
starzeniu, nie mniej niz /0 PN-EN 1426 [21] 53 50
7 | Temperatura mieknienia
po starzeniu, nie mnigj T PN-EN 1427 [22] 52 48
niz
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawarto$¢ parafiny, o
nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 2,2 2,2
[30]
9 | Wzrost temp.
mieknienia po starzeniu, T PN-EN 1427 [22] 8 °
nie wiecej niz
10 | Temperatura tamliwosci
Fraassa, nie wiecej niz T PN-EN 12593 [29] - 8

Tablica 3.2. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowanych polimerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN

14023
) Gatunki asfaltow modyfikowanych
Wymaganie _— Metoda polimerami (PMB)
podstawow Wiasciwose badania Jednostka 25/55 — 60
€ wymaganie klasa
1 2 3 4 5
Konsystencj
a w
posrednich Penetracja
temperatu- W 25C PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 25-55
rach
eksploa-
tacyjnych
Konsystencj
aw
wysokich
temperatu- L?”;ﬂ?éﬁf;ra PN-EN 1427 [22] e >60
rach ¢
eksploa-
tacyjnych
Sita rozciggania PN-EN 13589
(mata predkosé | [55]  PN-EN Jiem? 22w5TC
rozciggania) 13703 [57]
fv'*géofjJafaa“'a PN-EN 13587
Kohezja > [53] PN-EN Jiem? NPD?
predkosé
) . 13703 [57]
rozcig-gania)
Wahadto Vialit
(meto-da PN-EN 13588 Jiem? NPD?
; [54]
uderzenia)
Eta&osc Zmiana masy % 20,5
on-
systencji | Pozostata PN-EN 1426 [21] % > 40
(Odpornos¢ | penetracja
na starzenie
Wzrost tem-
v PN EN | peratury PN-EN 1427 [22] T <8
331 migknienia
Inne Temperatura PN-EN ISO 2592 < > 235
whasciwosci | zaptonu [63] -
Temperatura PN-EN 12593 < <12
tamliwosci [29] -
; Nawrét
Wymagania . PN-EN 13398
dodatkowe Zgggzysty Wl 51] % 250
Nawr6t
sprezysty w NPD?
10C
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Zakres PN-EN 14023 b

plastycznosci [59] Punkt 5.1.9 T TBR L

Stabilnos¢

magazynowani PN-EN 13399

a. Réznica [52] T <5 2

tempe-ratur PN-EN 1427 [22]

migknienia

itzggg)?r?gwani PN-EN 13399 a

a Roznica [52] 0,1 mm NPD 0
- PN-EN 1426 [21]

penetraciji

Spadek tempe-

ratury

PN-EN 12607-1
[31] T TBRP 1
PN-EN 1427 [22]

mieknienia po
starzeniu wg
PN-EN 12607
-1 lub -3 [31]
Nawr6t spre-
zysty w 25T
po starzeniu wg =50 4
PN-EN 12607-1 PN-EN 12607-1
lub -3 [31] [31]
Nawr6t spre- PN-EN 13398
zysty w 10C [51]

po starzeniu wg NPD? 0
PN-EN 12607-1
lub -3[31]

% NPD — No Performance Determined (wWlagciwos¢é uzytkowa nie okreslana)
P TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

%

Skiadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajgcych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu
z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadaé
automatyczny system grzewczy z tolerancjg + 5C oraz ukiad cyrkulacji asfaltu.

2.5. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujgcego odpowiednig przyczepnos$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornosé mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, mozna zastosowa¢ srodek adhezyjny. Ocene przyczepnosci
dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze nalezy okre$li¢ na podstawie badania wediug PN-EN 12697-
11, metoda A [34]. Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez
producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach,
w warunkach okreslonych przez producenta.

2.6. Materiaty do uszczelnienia pot  gczen i kraw edzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (tj. ztgczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réznych
materiatdw lub polgczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg
ograniczajgcymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,
b) emulsje asfaltowg wediug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat
technicznych

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowa¢ asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metodg na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.
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3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprz et stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac¢ sie
mozliwosciag korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:
— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— ukladarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,
—  skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— walce ogumione
— szczotki mechaniczne i/lub inne urzgdzenia czyszczace,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
— sprzet drobny.

4, TRANSPORT
4.1, Ogolne wymagania dotycz gce transportu

Ogblne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 4.

4.2 Transport materiatéw

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzgdzenia umozliwiajagce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposOb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetiacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wplywem emulsji i nie
bedg powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny byé wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywa¢ do
transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od postepu rob6t. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doplywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie
pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni
mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne nie wplywajgce szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogodlne zasady wykonania Robét

Ogoblne zasady wykonania Rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
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5.2.

Projektowanie mieszanek mineralno - asfaltowy

ch

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt skiadu
mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do STWIORB D.M.00.00.00. Uziarnienie
mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos¢ lepiszcza podane sg w tablicach 5. Nalezy
przeprowadzi¢ badanie typu dla mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicach 6 7.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy wigzacej i wyréwnawczej (projektowanie empiryczne) [65]

Przesiew, [%im/m)]
Wihadeiwosd ==

ACIL W AC 16W ACIEW AC 22 W

KRI+2 ER1=2 KR3+6 KR3+6
Wymiar sita #, [mm] ad do od do od do od | do
31,5 - - . - - . 00 |-
224 - - o |- o |- 90 100
16 1040 - S0 100 o0 100 (6a 1|
Tl_z _ a0 100 163 B0 70 20 - -
8 60 B3 - - 55 a5 45 70
AE il 30 33 25 33 23 50 20 45
0,125 ] 24 5 15 4 12 4 12
0,063 30 (80 (30 (80 |40 (100 |40 |100
Zwwartosé lepiszeza, wadr (2) (B, as Boinses B Bz

Tablica 6. Wymagane wilasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wigzacej i wyréwnawczej, KR3 +

KR4 [65]
Wymiar mieszanki
: Warunki zageszozania . . { 4

Wiagciwose we PN-EN 13108-20 Metoda { warunki badania

AC 16W ACZ2W
anaﬁuéérmlnych 1.3, I.Iﬁ::i]ama, 2x75 PN-EN 12697-8, p. 4 Pminao ir:wnm
przestrzeni uclerzen s T, v 0
Qdpornoss na C.1.20, walowanie, Pog- PP-EN 1 2:39?;22, metide B3 WISy om0 WIS 030

S gy w powietrzu, PN-EN 13108-20, D. 1.6, ERD
deformacye trwale™ 1P 60°C, 10 000 cykli PRI iekiseanc ATRDeklarawane
s o PN-EN 12697-12, przechowywanie
d:j}r%p;}ru'néé “g {’al'll’ :humn@, LLEs w 40°C z jednyrn cyklem ramrazania ¥, ITSRag ITSRep
Fadanie wocy nclerzer badanie w 25°C

M Grubodé plyly: AC16 60 mm, AC22 60 mn
" Uiednalicong procedure badania edpornose na deistanie wody = jednym cyklem zamrazania podano w zatqezniku 1
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Tablica 7. Wymagane wilasciwosci

mieszanki

mineralno-asfaltowej

i wyréwnawczej przy ruchu KR5 + KR6 (projektowanie empiryczne) w ciggu drogi [65]

oraz warstwy wigzacej

Warunki zaggszezania

Wiyiar mieszanki

deformacje trwale™

PIUB

w powietrzn, PMN-EN 13108-20,
D.1.6, 60°C, 10 000 cykli

Wiadciwodd wiz PN-EN 13108-20 Metoda { warunki badania —
AC 16 W AC 22 W
Zawartodé wolych |C.1.3, ubijanie, 2 x 75 i y Fraia 40 Voin 4
przestrzen uderzeh PRI T-S Fume 70 Fiax 10
Odpomost na C.1.20, walowanie, Py PN-EN 12697-22, tnloda B WS am 018 WTSam 0,15

PRD;\]H Deklerawans

PRDMR Dreklnrswnte

Odpomosé na
dzialanie wody

C.1.1, ubijanie, 2 % 35
uderzen

PM-ENM 12697-12, przechowywanis
w 40"C
2 jednym eyklem zamrazania ¥,

ITSR 5

TSR 40

badanie w 25°C

) Grubosé plyty: AC16 60 mm, AC22 60 mm .
B jednolicons procedurg badania odpornodei na dziztanie wody 2 jednyin eyklem zamrazania podano w zataczniku 1

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skfadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzgdzenia do dozowania sktadnikow
oraz pomiaru temperatury powinny byé okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscia + 5T.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé
180<C dla asfaltu drogowego 50/70 oraz 190<C dla as faltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature witadciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie
powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30C od najwy zszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
podanej w tablicy 8. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowe;j
dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Na wytworni ma by¢ wdrozony certyfikowany system ZKP.

Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe

Temperatura mieszanki
[T]

Asfalt 35/50
Asfalt 50/70
PMB 25/55-60

od 155 do 195
od 140 do 180
od 140 do 180

Spos6b i czas mieszania skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.
Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skfadnikéw,
whasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wlasciwosciach.
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5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréw nanie mas g mineralno — asfaltow g
oraz pod uto zenie warstwy wi gzgcej

Przed przystgpieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podtuznego oraz do
wykonania warstwy wigzacej, powierzchnia podbudowy powinna zosta¢ oczyszczona z luznego
kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy
podane sg w STWIORB D.04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.
Powierzchnie podbudowy, na ktérej grubos¢ warstwy wyréwnawczej bytaby mniejsza od grubosci
minimalnej, zaakceptowanej przez Inzyniera, uktadanej warstwy wyréwnawczej, nalezy sfrezowac
na gtebokos¢ pozwalajgca na jej utozenie. Frezowanie nawierzchni nalezy wykonac¢ zgodnie
z STWIORB D.05.03.11 ,Frezowanie bitumicznych warstw istniejgcej konstrukcji nawierzchni”.

5.6. Uktadanie i zag eszczanie warstwy wyréwnawczej i wi  gZgcej

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy
14. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podioza. Nie
dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16
m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym
temperature mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 14.Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstwy wigzgcej lub
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [TC]
Rodzaj robot przed przystgpieniem do w czasie robot
robot
Warstwa wigzgca +5 +10
Warstwa wyréwnawcza +5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 15.

Tablica 15. Wiasciwosci warstwy AC

Projektowana . Zawartos¢
Typ i wymiar grubosc¢ Wskazmk_ wolnych
mieszanki warstwy zageToz/c]zenla przestrzeni w
technologicznej ° warstwie
[cm] [%6(viv)]
AC11W, KR3+KR4 3,0+10,0 =98 3,0+6,0
AC22W, KR3+KR@’ 7,0+10,0 > 08 40+7,0

®) projektowanie empiryczne

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w ukfad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety. W miejscach niedostepnych dla
sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

10
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5.7. Utrzymanie wyréwnanej i wzmocnionej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie podbudowy we wiasciwym stanie, az do czasu utozenia
na niej nastepnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi na
koszt wiasny.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci

Ogoblne zasady kontroli jakosci robét podano w D.00.00.00 ,, Wymagania Ogélne” pkt.6.
Nalezy prowadzi¢ Zaktadowg Kontrole Produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

6.2. Badania przed przyst apieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materialdw wykonane
przez dostawcow itp.),
wykona¢ wilasne badania wlasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania rob6t, okreslone
przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Badania sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i
materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.)
spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Potrzebe, zakres i czestotliwos¢ badan okresli Inzynier.

Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbednag
starannoscig i w wymaganym zakresie. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan
kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwiocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier moze
zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badar Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze
przeprowadzi¢ badania kontrolne.

Tablica 14. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej

Czestotliwo$¢ badan. Minimalna liczba badan
Lp Wyszczegolnienie badan na dziennej dziatce roboczej
1. | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 prébki
Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej 1 probka przy produkcji do 500 Mg
2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
3. [ Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy /cystern/
4. | Whasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
5. [ Wtasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
6. |[Temperatura skfadnikbw mieszanki mineralno-
asfaltowej dozér ciagly
7. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowania
8. [ Woyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
9. |[Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowej
pobranej w wytwarni raz na 500 Mg

6.4

6.4. Whasciwo $ci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

11
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Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek,
doktadnosé metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metodg pracy.

Wiasciwosci materialow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Woyjatkowo dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
Zakres i czestotliwos¢ badan\ pomiaréw okresli Inzynier.
6.4.2.1. Grubosc¢ warstwy oraz ilo§¢ materiatu
Grubo$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ wykonane zgodnie z zatozeniami z tolerancjg £10%.
Za grubo$¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczen grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czesciowym.
6.4.2.2. Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie
Zageszczenie i wolna przestrzeh w warstwie powinny byé zgodne z wymaganiami ustalonymi w
recepcie laboratoryjnej.
6.4.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne powinny by¢ wykonane zgodnie z zatozeniami z tolerancjg * 0,5%.
6.4.2.5. Rbwnos¢ podiuzna i poprzeczna

Do oceny rownosci podtuznej warstwy wiazgcej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych
nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i
klina, mierzac wysokos¢ przeswitu w potowie dlugosci taty. Nieréwnosci podiuzne i poprzeczne
warstwy scieralnej nie powinny by¢ wieksze niz 12mm.

6.4.2.6. Pozostate whasciwosci warstwy asfaltowej
Szerokos$¢ warstwy, nie moze sie r6zni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.
Zigcza podituzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w
jednym poziomie. Zlgcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
€O najmniej 15cm.
Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformacji, plam i wykruszen.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m 2 (metr kwadratowy) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru Robot
Ogoblne zasady odbioru Rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z przedmiarem robét, STWIORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbioér Robot ulegaj gcych zakryciu

12
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Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania i warstwy wigzgcej nalezg do Robét ulegajagcych zakryciu.
Zasady ich odbioru sg okreslone w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m 2 warstwy wigzgcej oraz 1 t wyréwnania i wzmocnienia podbudowy mieszankag

mineralno-asfaltowg obejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- oznakowanie Rob6ét i jego utrzymanie,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wytworzenie mieszanki,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem kraweznikéw, stykéw z krawedziami istniejgcych nawierzchni oraz
stykoéw z urzadzeniami obcymi,

- mechaniczne rozlozenie mieszanki z odpowiednig gruboscia, spadkami podtuznymi
i poprzecznymi wraz z zageszczeniem,

- zageszczenie obciecie i posmarowanie krawedzi,

- przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w STWIORB.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (STWIORB)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku
wegla i alkalibw w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie skiadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej

zawarto$ci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub famania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiadciwosdci kruszyw - Cze$¢ 6: Ocena
wlasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa
10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci

drobnych czgstek — Badania btekitem metylenowym

11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw — Metody

13
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

27.
28.
29.
30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Czesé 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Czesé 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
Badania mechanicznych i fizycznych wiadciwosci kruszyw —Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikbw atmosferycznych — Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia —
Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci
na sicie

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie
wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalno$ci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes¢ 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — Czes¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czeé¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej
metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$é 8: Oznaczanie zawartosci wolnej
przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 12: Okre$lanie wrazliwosci na wode
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 36: Oznaczanie grubo$ci nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji
asfaltowych

emulsji
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47.
48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.
58.

59.
60.
61.
62.

63.

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji
asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach

przeznaczonych do ruchu
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1. Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z
wypetniaczem mineralnym
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 20: Badanie typu
Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli
Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 2: Liczba bitumiczna
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych
metodg pomiaru ciggliwosci
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metodg testu wahadtowego
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych
asfaltéw — Metoda z duktylometrem
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami
Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czes¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco
Wypelniacze zigczy i zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar
metodg otwartego tygla Clevelanda
Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Min  istra Infrastruktury)

10.4

64.WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno — asfaltowych i powierzchniowych utrwaleh na

drogach krajowych.

65. WT-2 2010 Mieszanki mineralno — asfaltowe.
66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.

. Inne dokumenty

67. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U.

nr 43, poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Warszawa 1997

15



D.05.03.05b

16



