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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
Z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy STWIORB obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu

wykonanie oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni:

— istniejgcych warstw bitumicznych pod utozenie gérnej warstwy podbudowy lub warstwy
wyréwnawczej

- warstwy wigzgcej (nowej)

- warstwy wyréwnawczej (nowej)

- warstwy podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3g zgodne z obowigzujgcymi normami, wytycznymi
i okresleniami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot

0Ogblne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Przedmiarem
rob6t, STWIORB i poleceniami Inzyniera.

Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

—organizacji rob6t budowlanych;

-zabezpieczenia interesu 0sa6b trzecich;

—ochrony srodowiska;

—-warunkow bezpieczenstwa pracy;

-zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

—warunkow organizacji ruchu;

—-zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,

podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

Ogblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiIORB
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
Materiatami stosowanymi wedtug zasad niniejszej STWIORB sa:
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2.1. Skropienie warstwy niebitumicznej

Nalezy stosowac¢ emulsje zgodne z PN-EN 13808 typu: C60B3 ZM, C60B4 ZM lub C60B5 ZM

2.2. Skropienie warstw bitumicznych

Nalezy stosowa¢ emulsje zgodne z PN-EN 13808 typu: C60B3 ZM, C60B4 ZM lub C60B5 ZM pod
wszystkie warstwy z betonéw asfaltowych.

C60B3 ZM C60B5 ZM
Lp. Wiasciwosci Metoda badania Jednostka C60B4 ZM
wg normy Zakres Zakres
Klasa . Klasa .
wartosci wartosci
Indeks rozpadu 50-100
1. PN-EN-13075-1 - 3lub4 lub 5 120-180
70-130
2. | Zawarto$é lepiszcza PN-EN-1428 %(m/m) 5 58-62% 5 58-62 %
3. | Czas wyptywu dla ® 2 mm w 40 °C PN-EN-12846 s 1 TBR" 1 TBR”
4. | Pozostato$é na sicie 0,5 mm PN-EN-1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
5. | Irwalosc po 7 dniach PN-EN-1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
6. | Sedymentacja PN-EN-12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
7. | Adhezja ® PN-EN-13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
8. WT-3 zatgcznik2 | powierzchni 2 275 2 275
9. | PH emulsji PN-EN-12850 - >35% - >359
10. Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z katioglc\)lwlygg?imulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie z PN-
11. | Penetracja w 25 . [ PN-EN-1426 | 01mm | 3 | =100 | 3 [ <1007

a) Emulsje mozna rozcienczac z woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m).

b) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych wodg na budowie.

c) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.

d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowg zawierajgcg spoiwo hydrauliczne.

e) Do skropienia podbuddéw niezwigzanych, w szczegoélnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub ttucznia kamiennego,
dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji 160/220

Pod warstwy z betonu asfaltowego o wysokim module sztywnosci AC WMS 16 oraz pod warstwe z
mieszanki SMA 11 nalezy stosowaé¢ emulsje zgodne z PN-EN 13808 typu: C60BP4 ZM.

2.3. Wymagania dla asfaltowych emulsji kationowych

Asfaltowe emulsje kationowe powinny spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1 i 2.

Tablica 1. Wymagania dla asfaltowych emulsji katio  nowych do wykonania skropienia pod
warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

Wymagania dla asfaltow wg PN-EN 12591:2004.

Tablica 2. Wymagania dla asfaltowych emulsji kation ~ owych modyfikowanych polimerami do
wykonania skropienia pod warstwy SMA 11
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2.4.

Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 3.

Tablica 3. Orientacyjne zu zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych

nawierzchni

Uktadana warstwa

Podtoze

Zuzycie (kg/mz)

Warstwa
wyréwnawcza z bet.
asfaltowego

Podbudowa z betonu
asfaltowego AC

Warstwa wigzaca z
betonu asfaltowego
AC lub AC WMS

Warstwa $cieralna z
betonu asfaltowego
AC lub SMA

Nawierzchnia
asfaltowa po
frezowaniu

Podbudowa z
kruszywa
stabilizowanego
mechanicznie

Podbudowa asfaltowa

Warstwa wigzgca
asfaltowa

od 0,2 do 0,5

od 0,5 do 0,7

od 0,3 do 0,5

od 0,1 do 0,3

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu
jej powierzchni i zaakceptowane przez Inzyniera.

2.5.

Sktadowanie lepiszczy

Lepiszcze nalezy przechowywac¢ w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostepem wody
i zanieczyszczeniem.

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jako$ci :
— czas skfadowania emulsji nie powinien przekraczaé 3 miesiecy od daty jej produkgciji,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz +3°C.

o Metoda badania C60BP4 ZM
Lp. Wiasciwosci Jednostka
wg normy Zakres
Klasa .
wartosci
Indeks rozpadu 50-100
1. PN-EN-13075-1 - 3lub 4 lub
70-130
2. | Zawarto$é lepiszcza PN-EN-1428 %(m/m) 5 58-62 9
3. | Czas wyplywu dla @ 2 mm w 40 °C PN-EN-12846 s 1 TBR"”
4. | Pozostalosé na sicie 0,5 mm PN-EN-1429 %(m/m) 1 TBR
5, | Twatosé po 7 dniach PN-EN-1429 %(m/m) 1 TBR
magazynowania
6. | Sedymentacja PN-EN-12847 %(m/m) 1 TBR
7. | Adhezja ® PN-EN-13614 % pokrycia 1 TBR
8. WT-3 zatgcznik2 | powierzchni 2 275
9. | PH emulsji PN-EN-12850 - 2359
10.
11. | Penetracja w 25 °C. PN-EN-1426 0,1 mm 3 <100°
12. | Temperatura mieknienia PN-EN-1427 °C 4 >43
13. | Nawrét sprezysty w 25°C PN-EN-13398 % 4 243
a) Emulsje mozna rozcienczaé¢ z wodg, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m).
b) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych wodg na budowie.
c) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.
d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajgca
spoiwo hydrauliczne.
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3. SPRZET
Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.1. Sprz et do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowaé nastepujacy sprzet:

- szczotki mechaniczne (zaleca sie urzadzenia dwuszczotkowe z mozliwo$cig odpylania),
- sprezarki,

— zbiorniki z woda,

— szczotki reczne,

— inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.2. Sprz et do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarki wyposazonej w urzgdzenia pomiarowo-
kontrolne pozwalajgce na sprawdzenie i regulowanie nastepujgcych parametréw: temperatury,
cisnienia, obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze, predkosci poruszania sie skrapiarki, ilosci dozowanego
lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10 % w stosunku

do ilosci zatozone;j.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak aby byto mozliwe zachowanie

stalej temperatury lepiszcza.
Sprzet uzyty przez Wykonawce do skrapiania winien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 4.

4.1. Transport lepiszczy

Transport lepiszczy powinien odbywac¢ sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie
beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny

byé przedzielone przegrodami na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m®, a kazda przegroda
powinna mieé¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone
do transportu powinny by¢ czyste i nie zawierac resztek innych lepiszczy. Inne warunki
transportowania lepiszczy wymagajg akceptacji Inzyniera.

4.2. Transport wody

Transport wody powinien odbywac sie w typowych czystych beczkowozach.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w przypadku zatwierdzenia przez Inzyniera wody pod ci$nieniem. W miejscach
trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniate nie dajgce
sie usung¢ mechanicznie, nalezy usungé recznie za pomocg dostosowanego sprzetu. Na terenach

4
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niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchnie mozna oczysci¢ sprezonym
powietrzem.

5.2. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Oczyszczona warstwa nawierzchni przed skropieniem powinna byé sucha. Skropienie mozna
rozpoczg¢ po akceptacji oczyszczenia przez Inzyniera. Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca
przeprowadzi prébne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki

i wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia
oraz uzyska akceptacje Inzyniera.

Skropienie nalezy wykonac¢ rownomierng warstwa, w miejscach trudno dostepnych recznie przy uzyciu
weza z dyszg rozpryskowg. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres
niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji. Wykonawca zabezpiecza skropiong powierzchnie,

do czasu potozenia nastepnej warstwy.

5.2.1. Skropienie warstwy niebitumicznej

Skropienie warstwy niebitumicznej nalezy wykona¢ emulsjami jak w pkt.2.1 w ilosci podanej w tablicy

3 (w przeliczeniu na czysty asfalt). Utozenie nastepnej warstwy nawierzchni moze nastgpic¢ po 24
godzinach, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

5.2.2. Skropienie warstw bitumicznych.
Skropienie warstw bitumicznych nalezy wykonac¢ emulsjami jak w pkt. 2.2. w ilosci podanej w tablicy 3

(w przeliczeniu na czysty asfalt).
Ulozenie nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.1. Sprawdzenie jako $ci lepiszcza

Ocena jakosci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta
na atestach producenta. W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne wyniki
badan. Wykonawca ma obowigzek kontrolowac¢ dla kazdej dostawy lepiszcza lepkosé wg PN-77/C-
04014.

6.2. Sprawdzenie oczyszczenia

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej doktadnosci wykonania tej
czynnosci.

6.3. Sprawdzenie jednorodno $ci skropienia

Jednorodnosc¢ skropienia nalezy oceni¢ wizualnie, a kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza zaleca

sie przeprowadzi¢ wedtug metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia.
Oznaczanie ilosci rozkltadanego lepiszcza i kruszywa”.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest m? (metr kwadratowy) oczyszczenia i skropienia powierzchni warstwy
nawierzchni lepiszczem.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér oczyszczonej i skropionej warstwy nawierzchni podlega zasadom odbioru robét zanikajgcych
wedtug zasad okreslonych w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie dokumentéw kontrolnych przedstawionych przez Wykonawce
w odniesieniu do jakosci materiatdw i wykonanych robét wedtug wymagan okreslonych w p. 21i 5.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wkasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce platno Sci

OgdIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
Ogblne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m’ wykonania robét obejmuije :
- przygotowanie robot i ich oznakowanie,
- mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem wodg
lub uzyciem sprezonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,
- skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w STWIORB i uzgodnionej z Inzynierem,
- pokrycie emulsjg powierzchni bocznych kraweznikéw do wysokosci uktadanych warstw,
- przeprowadzenie badan lepiszcza i ilosci skropienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych.

- PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

- PN-74/C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.

- PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej lepkosciomierzem
Englera.
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- PN-66/C-04000 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pobieranie prébek.
- PN-83/C-04523 Oznaczanie zawartosci wody metoda destylacyjna.
- PN-85/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwosci asfaltow.

10.2.  Inne dokumenty

- ,Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, Instytut Badawczy Drog
i Mostow, Warszawa 1999.

- ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. GDDP,
1992 r., (Zalecenie).

- Wymagania Techniczne WT-1 Kruszywa 2008

- Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008

- Wymagania Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009




