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D.05.03.05a NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z wykonaniem warstwy $Scieralnej, konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Niniejsza STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB stanowig wymagania dotyczgce rob6t zwigzanych
z wykonanie warstw Scieralnej z betonu asfaltowego o grubosci 4 cm oraz wiadciwosciach jak dla KR3
zgodnie z Przedmiarem roboét.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym
sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu,
wytworzona w okreslony sposdb, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno - asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym, utozona i zageszczona.

1.4.4. Destrukt asfaltowy — materiat ziarnisty uzyskany w wyniku frezowania na zimno warstw
asfaltowych nawierzchni.

1.4.5. Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu
zwiekszenia jego przyczepnosci do kruszywa.

1.4.6. Modyfikator asfaltu - srodek chemiczny dodawany do asfaltu, zmieniajgcy strukture
czgsteczkowg asfaltu, zmniejszajgcy lepkosé, utatwiajgcy otaczanie kruszywa, polepszajgcy wtasnosci
adhezyjne i w efekcie zwiekszajgcy wytrzymatosc i odpornosé na koleinowanie mieszanek mineralno —
asfaltowych.

1.4.7. Podlo ze pod warstw e asfaltow g — powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy
z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

1.4.8. Emulsja asfaltowa kationowa — asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu
w wodzie.

1.4.9. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robét

Ogblne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
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Wykonawca Rob6ét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Przedmiarem
rob6t, STWIORB i poleceniami Inzyniera.

Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

—organizacji rob6t budowlanych;
-zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;
—ochrony srodowiska;

—warunkéw bezpieczenstwa pracy;
—zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
—warunkéw organizacji ruchu;
-zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,

podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania Ogoine”.
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB
D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.2. Materialy stosowane
2.2.1. Asfalt

Do betonu asfaltowego na warstwe Scieralng dla drég KR 1-4 - nalezy stosowa¢ asfalt drogowy 50/70,
wg PN-EN 12591:2004, wymagania dla asfaltu podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P- badania 50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25T 0,1 PN-EN 1426 [21] 50-70
mm
2 | Temperatura migknienia T PN-EN 1427 [22] 46-54
3 | Temperatura zaptonu,
hie mniej niz T PN-EN 22592 [62] 230
4 | Zawartos¢ skladnikéw
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99
nie mniej niz
5 | Zmiana masy po
starzeniu (ubytek lub | % m/m PN-EN 12607-1 0,5
przyrost), [31]
nie wiecej niz
6 Pozosta_l}a p_enetrgqa_ po % PN-EN 1426 [21] 50
starzeniu, nie mniej niz
7 Temperatur_a m|_e;kn|en_|q < PN-EN 1427 [22] 48
po starzeniu, nie mniej
niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawarto$¢ parafiny, o
nie wiecej niz % PN-EI\[IB%)?GOG-l 2,2
9 | Wzrost temp. migknienia
po starzeniu, nie wiece; T PN-EN 1427 [22] 9
niz
10 | Temperatura tamliwosci
Fraassa, nie wiecej niz T PN-EN 12593 [29] 8
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2.2.2. Kruszywa

W zaleznosci od kategorii ruchu nalezy stosowac kruszywa podane w tablicach 2,3a,3b. Sktadowanie
kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 2. Wymagane wia $ciwo $ci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego .

Wymegania w zaleinessi od kateporii nuchu
Wihadelwosel kruszywa

KR1<KR2 KR3I+KR4 KRS=KRE
Uziarnieie wedlug PR-ER 933-1; kalegaria hie nizsen ni2: Geaszn? Geozo® GOL5 ™
Talerangje uziamicnin; odehylenin nie wigksse niz wedlug kategorii; Gaens Ghasns [
Zawartost pyliow wedlug PN-EM 933-1; kalegoria nie wydsen niz -
Kszinlt kmsayom wedlug PN-E_N 9333 lub wediug PN-EN Fiss lub Shs Fh Jub Sho Pl Tub Sty
933 -4; kalcgnrin nic wyiska ni
Procentovwa zavwartoss ziaren o posvicrzelmi prackruszong] i
2 g : cmumm:n C!Sﬂ C‘is-'i
Tmnane] w kruseywic grabym wedlug FN-BN 933-5; kategoria nie nidsza nik
Odpornods kruszyvwea na romdrabiiie wedlug nonny PN-EN LAy LAy Ly
1057-2, hadana na kruszywie o wymiaree 014 | rozdzial 5 kelegoria nie wyzsza nigs
Cdpornoé na polerowanie krnseywa (badona na sosmowej akejl keuszywa do
PSH : PS5V i FSVey
mieszenki minentno-nsfaltows]) wedlug PH-EN 1097-8, kategoria nic nizszn nid: Hekuiow Geiivhmare
i S reie 42}
Ciestosé maren wedlug PM-EN 10976, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana preez producenta

Nasigicliwott wedlug PH-EN 1097-6, 10zd 7, 8 Iub 9 W Aag pertsowarn

Gestogd nasypoven wisdlug nomiy PN-EN 10073 deklarowana przez producenta
;madpmnogc wediug PH-EN [367-6 w 1% NaCl, keteporia 1iie wyssza ni: Frei?

JZporzed sloneczna” bazaltn wedhig PR-EN 1367-3, wymagans kalegoria: R SIa

Skiad chemicziny - uproszezony opis patrograficeny wediog FH-EM 932-3: deklarowany preez producenta
QOrube zoniecryseeannin lekkie \'L'Cdil,lg“];;:EN 17dd=1, p 14.2, kategoria nie wy2sza niz: pc, |

Rogpad  krzemiany  dwowapnlowege w kruszywic = 2ugte wiclkopiecowego

wymagana odpomosd
chlodzonego powietrzem wedlug PM-EN 1744-1, p. 19.1: ymag P
Roepad zwigekow 2elazn w kruszywie z 2uzln wielkopiecowego chiodzonego T P
powiotraem wedlug PH-EN 1944-1, p, 19.2: ymAgna adp
Stalos¢ objetodei kruseywa 2 duzl stalowniczeo weding PN-EN 1744-1, p 193, Fys

kategorio nie wyzsza nid

a) Did <4
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Tablica 3a. Wymagane wia $ciwo $ci kruszywa nietamanego drobnego lub o ci
do D < 8mm do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.

aglym uziarnieniu

Wiatciwodei kruszywea

Wymnmagania w zalenosel od kategorii ruchu

KR1+KR2
Uiziarnicnic wediug PM-EN 933-1, wymagana kategoria: GBS lub GL85
Tolernncjn veinmicnia; odehylenis nie wighsze nlzwedlng kategorii: GreNR .
Zavrartodt pyldwe wodlug PR-EN 933-1, kategarin mie wybsrn nit: Fi
TalieEt pytdw wediug PH-EN 933-9; kalegoria nie wy2sza niz: MEB10 )

Kancigstodé kruszywa drobnego lub kuszywa 02 wydziclonego = kruszywa 0
cigghym uziamieni wedlug PH-BN 933-6, roxdz. 8,
kutegorin nie nifsea niz

Emmklarwalm

Cestodt zinven wedtng PH-EN 1097-6, rowdziat 7, 8 ub 9

Moslaklivwodd wedlug PM-EN 10976, roadz, 7,8 leh 9

deklarowana przez producenta

WAay Do

Grubo zanieczyszezania lekkic, weding PREEN [744-1 po 142, ketegoria nie
wWytsEa ik

el

Tablica 3b. Wymagane wia $ciwo sci kruszywa tamanego drobnego lub o ci
D < 8mm do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego.

agtym uziarnieniu do

Whdeiwodei kruszywa

Wymagania w zaleznodei od kategorii ruchu

KRI+KR2 | KRIKR4 KR5+KRG

Liziamienic wedlug PH-EN 933-1, wymagana kategoving (7,85 lub 85 R85
Tolernnein uzinmienin; odelylenie nie wieksze niz wedlng kaegoii: Gre MR Gre20 Al
Zapwartoseé pylew wedlug PH-EN 933-1, kategoria nie wynsza niz: fis
Jakodd pylow wedlug PR-BMN 933-% kalemorin nie wyksen iz MBy 1D
Kaneiastodt kruszywa drobnego b kruszywa 032 wydziclonego 2 kruszywa o

cinglym vziamienin wedlug PH-EM 933-6, rozdz. 8, FEr v S— E30 £330

kateporia nie nizsza niz:

Gestodé ziaren wedlug FM-EN 1097-6, rozdzdal 7, § lub &

deklavowana przez producenta

Mesigklivodd woedlug PN-EM 1097-6, roedz, 7, 8 b 9

WA-N Dekfaroviea

JGmL'ua ranieceysucrenin lekkie, wedlug PREEN 1744-1 po 142, kalegoia e
l WyZsEn niz:

J'ﬂlp[_:ﬂ.]




D.05.03.05a

2.2.3. Woypelniacz

Nalezy stosowac wypetniacz wapienny, spetniajgcy wymagania wg WT-1 2010 Kruszywa do
mieszanek mineralno — asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych.

Tablica 4. Wymagane wta $ciwo s$ci wypetniacza do warstwy  $cieralnej z betonu asfaltowego.

Wymagania w zaleznodei od kategorii ruchu

Wiasciwosci wypelniacza kategotii ruchu
KRI+KR2 KR3+KR4 KR5+KRG
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10; zpodne 2 tablicg 24 w PN-EN 13043
Jakosé pylow wedtng PN-EN 933-9, kategoria nie wyssza niz: MBE10
Zawartosé wody wedlug PN-EN 1097-5, nie wy#sza nix: 1 Ya{mfm}
Gestodé ziaren wediug PN-EN 10377 - doklarowana przez producenta

Waolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypelniaczu wedtug PN-EN

= V!EHE
1097-4, wymagana kategoria:
Przyrost temperatary migknienia wedlug FN-EN 13179-1, wymagana AugaBl25
kateporia:
Rozpuszezalno$e w wodzle wedlug PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza i
niz; 10
Zawartosd CaC{-IJl w wypeinigczn wapicnnym wedlug PHN-EN 196-2, cc

T

kategoria nie nizsza niz:

Zawartodé wodorotlenku wapnia w wypetniaczu micszanyin, wymagana

Keat t Ka Doklnrawinia
atemoria;

LLiczba asfaltowa” wedhig PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: FEL T —

Nie stosowac wypetniacza workowanego.

2.2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujgcego odpowiednig przyczepno$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, mozna zastosowaé srodek adhezyjny. Ocene przyczepnosci
dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze nalezy okresli¢ na podstawie badania wediug PN-EN 12697-
11, metoda A [34] Ocene przyczepnosci dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze nalezy okresli¢ na
podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A [34] tak aby wynosita co najmniej 80%.
Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.2.5. Materialy do uszczelnienia potgczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (tj. ztgczy podtuznych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia r6znych materiatow
lub potgczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi,
nalezy stosowac:

a) materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,
b) emulsje asfaltowg wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat
technicznych

Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

— nie mniej niz 10 mm przy grubo$ci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubo$ci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.

5



D.05.03.05a

Skladowanie materiatdw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na gorgco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne"
pkt. 3.

3.2. Sprz et do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig

korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:

— wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy ( 0 szerokosci
rozscietania warstwy mineralno — asfaltowej do 6,5m, umozliwiajgca bezszwowe ukiadanie
nawierzchni),

—  skrapiarka,

— walce stalowe gfadkie,

— lekka rozsypywarka kruszywa,

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprzet drobny.

4, TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne"
pkt. 4.

4.2. Transport materiatow
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991. Moze sie on odbywac¢ w:
- cysternach kolejowych,
- cysternach samochodowych

- bebnach blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2. Wypeltniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ pojazdami przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. Nie nalezy stosowaé wypetniacza workowego.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
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4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Masa bitumiczna powinna by¢ przewozona w warunkach zapewniajgcych minimalne straty cieplne
w transporcie, dla utrzymania odpowiedniej temperatury wbudowania i zageszczenia.
W tym celu Wykonawca powinien:

5.

5.1.

5.2.

uzywac pojazdow specjalistycznych (samowyladowczych — wysokotonazowych o mozliwe
wysokich wskaznikach koncentracji fadunku (wysokosci tadunku na skrzyni) i mocy (na mase
pojazdu z tadunkiem),

ociepli¢ materiatem termoizolacyjnym skrzynie tadunkowg (podioge i burty),

zastosowac ostone tadunku (owiewka nad kabing oraz miedzy kabing a skrzynig),
zabezpieczy¢ szczelnie od goéry skrzynie tadunkowg za pomocg oponczy,

korzysta¢ z pojazdéw z podgrzewang spalinami skrzynig tadunkowsa,

przeanalizowac trase przewozu masy bitumicznej pod kgtem minimalizacji czasu przejazdu
przy zatozeniu $redniej predkosci roboczej 40 km/h,

zdyscyplinowaé kierowcow celem unikania postoju podczas przewozu gorgcych mieszanek,
zminimalizowa¢ czasy postoju pod zatadunkiem i roztadunkiem,

w porze chiodnej stosowaé podgrzewania podbudowy przed utozeniem na niej gorgcej mieszanki,
(przy rozruchu uktadania mas — wymaég konieczny).

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét

Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowe  j

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt skiadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11S) zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do STWIORB D.M.00.00.00.
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartosc lepiszcza podane sg w tablicach 5.1 i 5.2.
Nalezy przeprowadzi¢ badanie typu dla mieszanki mineralno-asfaltowej. Wymagane wiasciwosci
mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicach 6.1. i 6.2.

Tablica 5.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy $cieralnej dla KR1-KR2 [65]

Przesiew, [Ya(m/m}]
Whdelwoss ACSS ACBS ACI18
KR1+2 KR1+2 ER1+2
Wymiar sita #, [mm] od do od do ad do
16 - . = - 100 - i
11,2 - - 130 - ag 100
8 100 - o0 100 70 - 9{!-
5.6 o 100 T0 a0 - -
2 40 65 45 60 30 5_;.
0,125 & 22 g 22 & 20
0,063 i 14 i 14 5 IFIZ,D
Zawartodt lepiszeza, wzdr (2) | s Boinsa Briwse
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Tablica 5.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy $cieralnej dla KR3-KR6

Preesiew, [Yoe(im/m)]
Wiasciwodc
ACES ACILLE
KR3+6 KR3:a
Whymiar sita #, [inm] od do od do
16 - - 100 .
11,2 100 - 90 100
8 90 100 ] a0
5,6 &0 80 - -
2 40 55 i35 50
0,125 8 22 B 20 -
0,063 50 12,0 30 11,0
Zawartos lepiszeza, wedr (2) i Blmsa )

Tablica 6.1. Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy scieralnej, KR1 +
KR2

2 . Wymiar mieszanki
Warunki zageszezania ¥

Wihadciwosd wg PN-EN 13108-20 Metoda 1 warunki badania

ACSS [ACBS |ACI1S
Zawartodt wolnyeh (C.1.2, ubijanie, Finin 10 |Vimia 1.0 Fuamn 10
przestrzeni 2 x 50 uderzen peRtkinoEy, p.4 Fiims 10 Vi 3.0 Yinax 3
Waolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, FEBuins |VFBui 15 |FFBaints

PN-EN 12697-8, p. 5

wypelnione lepiszezem 2 % 50 uderzef VEBpan oy |FFBupx oa |FFBygyoa

Zawartodé wolnych G172 ubijanie
[przestrzeni w mieszance 5 25 lSEJ 5 dirzm‘; PN-EN 12697-8, p. 5 VA g | P00 [P 04
mineralne

PMN-EN 12697-12, przechawywanie w 40°C
2 jednym cyklem zamrazania ®, badanie TSR o [ITSRq |ITSR 4,
w25°C

Odpornosd na dzialanie C.1.1, ubijanie,
wody 2 = 35 uderzof

" Ujednolicona procedure badania odpornodci na dzialanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zalaezniku |




D.05.03.05a

Tablica 6.2. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej,
KR3 + KR4

: SEo Wymiar mieszanki
Wiadciwodd iﬂa}m!_:]l:;a%gsrgg 21:;3 Metoda i waronld badania
¥ ACSS ACTIS
Zawarlosé welnyeh (1.3, ubijanie, ; Vaiuop Finin 2,0
przestrzeni 2 % 75 uderzent FERR b Voawan Faan 0
Odportodé na C.1.20, walowanie, Poy- PRAEN LT ik ore TSR 0o WiSue 0.5
; T " w powietrza, PMN-EN 13108-20, D.1.6, 60°C, n
deformacje trwale" (P, 10 000 eykli PRD pg potseowane (PRI a1 Detarowane
—n PN-EN 12697-12, przechowywanie w 40°C
Odpornogd na C.1.1, ubijanie, ; YRGS ey ; : ;
A o 7 jednym cyklem zamrazania ¥, badanic ITSR o TSR o
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikdw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania skladnikow
oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
ukltadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z dokfadnoscig + 5C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé
180<C dla asfaltu drogowego 50/70 i 70/100 i polime roasfaltu drogowego 45/80-55 i 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskata temperature wilasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna byé wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 7. W tej tablicy najnizsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a nhajwyzsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Na wytwdrni ma by¢ wdrozony certyfikowany system ZKP.

Tablica 7. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[T]
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Spos6b i czas mieszania skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwérni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wihasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wiasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podio za

Podtoze pod warstwe wigzgcg stanowig odcinki jezdni po sfrezowaniu istniejgcych warstw
bitumicznych.

Podtoze pod warstwe $cieralng stanowi warstwa wigzgca.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.
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Przed rozliozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg
asfaltowa.

Przy skrapianiu powierzchni jezdni po sfrezowaniu, przed utozeniem warstwy wigzacej, ilos¢ asfaltu
(po odparowaniu wody z emulsji) powinna wynosi¢ 0,2 — 0,5 kg/m”>.

Przy skrapianiu warstwy wigzgcej przed utozeniem warstwy $cieralnej, ilos¢ asfaltu (po odparowaniu)
powinna wynosié 0,1+0,3 kg/m?®.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody.
Orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co hajmniej 0,5 godziny.

Powierzchnie czotowe kraweznikdw, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem
lub innym materiatem uszczelniajgcym zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.5. Warunki przyst gpienia do rob6t

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu
doby byta nie nizsza od +5°C. Nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16 m/s).

W porze chtodnej stosowaé podgrzewanie podbudowy przed utozeniem na niej gorgcej mieszanki,
przy rozruchu uktadania mas — wymég konieczny.

5.6. Whbudowanie i zag eszczenie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltowa asfaltowa nalezy wbudowywaé¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w
tablicy 12. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie
dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16
m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym
temperature mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 12. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [T]
Rodzaj robot przed przystgpieniem do | w czasie robét
roboét
Warstwa $cieralna +5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 13.

Tablica 13. Wiasciwosci warstwy AC [65]

Projektowana Wskaznik Zawarto$¢
Typ i wymiar grubos¢ warstwy za0eszczenia wolnych
mieszanki technologicznej 9¢ [%] przestrzeni w
[cm] 0 warstwie
[%(vIV)]
AC11S, KR1-KR4 3,0+5,0 =08 2,0+5,0

Mieszank e mineralno-asfaltow g nalezy rozklada ¢ catg szeroko $cig jezdni.
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubo$ci warstwy i utrzymywania niwelety. W miejscach niedostepnych
dla sprzetu dopuszcza sie wbhudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

10
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Warstwy watlowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibraciji,
oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w D.00.00.00 ,, Wymagania Ogdlne” pkt.6.
Nalezy prowadzi¢ Zaktadowg Kontrole Produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

6.2. Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.),

- wykona¢ wtasne badania wlasciwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skfadnikéw, lepiszczy i
materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potagczenia itp.)
spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Potrzebe, zakres i czestotliwos¢ badan okresli Inzynier.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
starannoscig i w wymaganym zakresie. W razie stwierdzenia uchybieA w stosunku do wymagan
kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac¢ zleceniodawcy na jego zgdanie. Inzynier moze
zdecydowac¢ o dokonaniu odbioru na podstawie badar Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze
przeprowadzi¢ badania kontrolne.

Tablica 14. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-

asfaltowej
Czestotliwos$¢ badan. Minimalna liczba badan

Lp Wyszczegdinienie badan na dziennej dzialce roboczej
1. | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 prébki
2. | Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej 1 probka przy produkcji do 500 Mg

2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
3. [ Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy /cystern/
4. | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
5. [ Wihasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
6. |Temperatura skladnikow mieszanki mineralno-

asfaltowej I
dozor ciagty

11
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7. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowania
8. | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej j-w.

9. | Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowej
pobranej w wytwarni

raz na 500 Mg

6.4. Whasciwo $ci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujgcy przy pobieraniu probek,
doktadno$é metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metodg pracy.

Wiasciwosci materiatdw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjagtkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
Zakres i czestotliwos¢ badan\ pomiaréw okresli Inzynier.
6.4.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilo$¢ materiatu

Grubo$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ wykonane zgodnie z zatozeniami z tolerancjg
+10%.

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczen grubos$ci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czesciowym.

6.4.2.2. Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w recepcie laboratoryjne;.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne powinny byé wykonane zgodnie z zatozeniami z tolerancjg + 0,5%.
6.4.2.5. ROwnosc¢ podituzna i poprzeczna

Do oceny rownosci podiuznej warstwy wigzacej nawierzchni drég wszystkich klas
technicznych nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody
réwnowaznej uzyciu faty i klina, mierzac wysokos¢ przeswitu w potowie dtugosci taty. Nierdwnosci
podtuzne i poprzeczne warstwy scieralnej nie powinny byé wieksze niz 9mm.

6.4.2.6. Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowe;j

Szerokos¢ warstwy, nie moze sie rézni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

Zlgcza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢
w jednym poziomie. Ztgcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
0 €O najmniej 15cm.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien byé jednorodny, bez spekan,
deformaciji, plam i wykruszen.

12
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m* (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 8.
Odbioru robét nalezy dokona¢ na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikow badan
laboratoryjnych i przeprowadzonych pomiaréw, w konfrontacji z Przedmiarem robét, STWiIORB

i uprzednimi ustaleniami z Inzynierem.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych,

ktére Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
0go6lne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy scieralnej z betonu asfaltowego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét i jego utrzymanie,

- zakup i dostarczenie materiatéw na mieszanke,

- wytworzenie mieszanki,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem kraweznikéw, stykéw z krawedziami istniejacych nawierzchni oraz
stykOw z urzgdzeniami obcymi,

- mechaniczne roztozenie mieszanki z odpowiednig grubosciag, spadkami podtuznymi i poprzecznymi
wraz z zageszczeniem,

- zageszczenie obciecie i posmarowanie krawedzi,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw, wymaganych w niniejszej STWIORB.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Specyfikacje techniczne (STWIORB)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogoéine

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatdbw wystepujgcych w
niniejszej STWIORB)
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2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
26.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku
wegla i alkali6w w cemencie

Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych witasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych wiadciwosci
ziarnowego — Metoda przesiewania

kruszyw — Oznaczanie skfadu

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomocg wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$é 4: Oznaczanie
ksztaltu ziaren — Wskaznik ksztaitu

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czed¢ 6: Ocena
wiasdciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wiasciwo$ci kruszyw — Ocena zawartosci

drobnych czgstek — Badania btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢é 10: Ocena
zawartosci drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

kruszyw — Metody

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —-Czesé 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych — Czes$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda
Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emuls;ji
asfaltowych oraz trwato$ci podczas magazynowania metodg pozostatoSci
na sicie

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Cze$é 4: Oznaczanie
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27.
28.
29.
30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.
49.

50.

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie
wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes¢ 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wpltywem ciepta i powietrza — Czes$¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czesé¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej
metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwo$ci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 36: Oznaczanie grubo$ci nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wypltywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton Asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Czes¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
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51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.
58.

59.

60.
61.
62.

63.

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023

PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592

— Czes¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych
metodag pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metodg testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

Wypelniacze ztgczy i zalewy — Czes$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco
Wypelniacze ztgczy i zalewy — Czes¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar
metodg otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Min  istra Infrastruktury)

64. WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno — asfaltowych i powierzchniowych utrwalen
na drogach krajowych.

65. WT-2 2010 Mieszanki mineralno — asfaltowe.
66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporzagdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U.

nr 43, poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja
Drog Publicznych — Instytut Badawczy Drdg i Mostéw, Warszawa 1997
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