D.05.03.04a WYPELNIENIE MAS A ZALEWOW A NA GORACO SZCZELIN
W NAWIERZCHNI JEZDNI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wypelnianiem masg zalewowg na gorgco szczelin w
nawierzchni jezdni.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wypelniania szczelin masg
zalewowa ha gorgco szczelin w nawierzchni jezdni.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Szczelina - szczelina podluzna powstata pomiedzy adaptowang nawierzchnig jezdni i
wymienionym kraweznikiem zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4.2. Masa zalewowa, zalewa (na gorgco) - specjalny materiat asfaltowo-polimerowy do wypetniania
szczelin po rozgrzaniu do temperatury roboczej, ktéry po wypetieniu zachowuje petng szczelnosc¢ i
elastyczno$é oraz nie ulega oderwaniu od $cianek szczeliny lub rozerwaniu w najnizszych
temperaturach osigganych przez uszczelniong nawierzchnie w okresie zimowym.

1.4.3. Gruntownik - roztwor gruntujgcy, sktadajgcy sie ze specjalnych substancji nanoszonych na
boczne Scianki szczeliny w celu zwiekszenia przyczepno$ci zalewy do tych Scianek.

1.4.4. Lanca gorgcego powietrza - urzadzenie stuzgce do oczyszczania szczelin z zanieczyszczen,
stabo zwigzanych z resztg nawierzchni ziaren i wysuszenia szczeliny za pomocg podgrzanego do
temperatury od 100 do 250°C waskiego strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w ilosci od
2,5 do 4,0 m*/min.

1.4.5. Szczotka mechaniczna — urzgdzenie do oczyszczania $cianek szczelin z luznych czastek i
mleczka cementowego za pomocg wymiennej tarczowej szczotki ze splatanego drutu o Srednicy
minimum 180 mm napedzanej silnikiem elektrycznym lub spalinowym.

1.4.6. Kociot do masy zalewowej - urzadzenie do rozgrzewania masy zalewowej do wymaganej
temperatury roboczej z zapewnieniem cigglego mieszania i utrzymania temperatury roboczej
podgrzewanej zalewy, wyposazone w posredni (olejowy) system ogrzewania, ze zrodiem ciepta,
ktérym jest palnik na gaz propan-butan lub olej opatowy.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotycz ace robo6t

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Masa zalewowa ,ha gor 3co”

Do uszczelniania ,na gorgco” szczelin w nawierzchni nalezy stosowaé masy zalewowe -
asfaltowe z dodatkiem wypetniaczy i odpowiednich polimeréw termoplastycznych (np. typu kopolimeru
SBS), posiadajgce bardzo dobrg zdolnos$¢ wypetniania szczelin, niskg sptywnos$¢ w temperaturze
+60°C, bardzo dobrg przyczepnosé do $cianek, a takze dobrg rozciggliwosé w niskich temperaturach.
Masy zalewowe ,na gorgco” sg wbudowywane po uprzednim rozgrzaniu do stanu ptynnego, ktory jest
osiggany w temperaturze od 150 do 180°C.



Masa zalewowa powinna posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Masa
zalewowa powinna odpowiada¢é wymaganiom okre$lonym w aprobacie technicznej, a w
przypadku ich braku lub niepeinych danych, powinna mieé¢ cechy zgodne z ponizszymi

wskazaniami:
1)
2)
3)
4)
5)

6)
7

8)
9)

zdolnos¢ wypelniania szczelin (na calej wysokosci)

temperatura mieknienia PiK

sedymentacja w temperaturze wypetniania

sptywnosé w temperaturze 60°C po 5 godzinach
odpornos¢ na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost
temperatury mieknienia PiK)

zm(;any masy po wygrzewaniu w temperaturze 165°C/5
godz.

odpornos$é na uderzenia w niskich temperaturach wg
badania probek uformowanych w kule, oziebionych do
temperatury -20°C i opuszczonych z wysokoéci 250 cm

penetracja (stozkiem) w temperaturze +25°C
wydtuzenie wzgledne w temperaturze -20°C

b. dobra
3 85°C
< 1% wag.
£5mm

£10°C
£ 1% wag.

3 sposrod
badanych 4 kul nie
powinny
wykazywac
$ladow uszkodzen
£ 130 j.Pen.

3 15%

Poszczegolne partie i rodzaje masy zalewowej powinny by¢ skladowane w zadaszonych
pomieszczeniach oddzielnie w pojemnikach .

2.3. Gruntownik

Gruntownik, zwiekszajgcy przyczepnos¢ zalewy do $cianek szczeliny, nalezy stosowaé w
przypadkach zalecanych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta zalewy, a w
przypadku ich braku lub niepetnych danych, powinien mieé¢ cechy zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1) konsystencja ciekia
(do nakladania pedzlem lub natryskiem)
2) czas odparowania rozpuszczalnika

80 do 150 sekund wyptywu
z kubka Forda /£ 4 mm

£ 60 minut

3) proba rozciggania zalewy asfaltowej

Z gruntownikiem na modelu szczeliny
w laboratorium, w temperaturze -20°C,

przy rozszerzaniu szczeliny o 15%

betonu

zalewa nie powinna ulec
oderwaniu od scianek

Gruntownik nalezy sktadowa¢ w pojemnikach, w spos6b zabezpieczajgcy go przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepisow przeciwpozarowych.

2.4. Materialy do posypywania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym
zapobiezenia przyklejaniu sie goracej zalewy do opon samochodowych, mozna posypac¢ wierzch
wypelnienia (zalewe) suchym, drobnoziarnistym sypkim materialem (np. niezbrylonym cementem wg
PN-B-19701 [1] lub suchg maczkg kamienng wg PN-S-96504 [2].

Cement i maczka kamienna do posypywania zalewy powinny by¢ skiadowane w zamknietych,
szczelnych workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [3], a maczki kamiennegj

z PN-S-96504 [2].
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.



3.2. Przecinarki i frezarki

Do obcinania nawierzchni jezdni i poszerzania szczelin nalezy stosowac przecinarki i frezarki,
zapewniajgce wykonanie szczelin o statej, dostosowanej do potrzeb gleboko$ci i szerokosci, o
pionowych $ciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia szczelin nalezy stosowac szczotki mechaniczne z silnikami o mocy co
najmniej 2 kW, wyposazone w tarcze ze splatanych drutéw stalowych. Tarcze powinny mie¢ $rednice
min. 180 mm i grubos¢ dostosowang do szerokosci szczelin.

3.4. Lance gor gcego powietrza

Do osuszenia szczelin nalezy stosowac lance gorgcego powietrza zasilane sprezonym
powietrzem o cisnieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajnosci gorgcego powietrza o temperaturze od 100 do
250°C w ilosci od 2,5 do 4,0 m*/min. Zrédlem ciepta podgrzewajacego sprezone powietrze jest
wewnetrzny palnik zasilany ptynnym gazem propan-butan.

3.5. Kotly do podgrzewania masy zalewowe]

Do podgrzewania masy zalewowej nalezy stosowac jedynie kotty (urzgdzenia) wyposazone w
posredni system ogrzewania i mieszadlo mechaniczne pozwalajgce na ciagle mieszanie zalewy.
System ogrzewania powinien zapewnia¢ sprawne, sterowane regulowanym termostatem, posrednie
ogrzewanie olejowe i zapobiega¢ przegrzewaniu zalewy na $ciankach kotta. Palnik kotta zasila sie
ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.

3.6. Witryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na osuszone i oczyszczone szczotkg mechaniczng $cianki
szczeliny, stuzg specjalne wtryskarki z matg sprezarkg lub zbiornikiem ci$nieniowym, zapewniajgce
réwnomierne pokrycie $cianek cienkg warstwg srodka zwiekszajgcego przyczepnos¢ zalewy do
Scianek pekniecia.

Gruntownik mozna takze nanosi¢ pedzlami.

3.7. Urzadzenia do wypetniania szczelin mas g zalewow g na gor gco

Do wypelniania szczelin masg zalewowg na gorgco nalezy stosowaé specjalne kotly do
podgrzewania masy zalewowej wyposazone w dodatkowy zesp6t cisnieniowego podawania gorgcej
zalewy wysokocisnieniowym wezem zakonczonym specjalng wylewka. Wylewka musi byé
wyposazona w zawdr pozwalajacy na regulacje ilosci lub catkowite odcigcie wyplywu podawanej masy
zalewowej. Koncéwka wylewki musi by¢ dostosowana do szerokosci wypetnianej szczeliny.

System ci$nieniowego podawania gorgcej masy zalewowej do wylewki musi zapewniac
sprawng prace w nizszych temperaturach, tak aby nie dochodzito do zastygania masy zalewowej w
wezach.

Przy malym zakresie uszczelnieh, mase zalewowa mozna wlewaé recznie, np. przy pomocy
konewek.

Urzadzenie zalewajgce, reczne Ilub mechaniczne, powinno zapewni¢ réwnomierne
wypelnienie odpowiednio przygotowanej szczeliny do poziomu powierzchni pityty betonowej z
niewielkim meniskiem wklestym.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
4.

4.2. Transport masy zalewowej
Masa zalewowa powinna by¢ transportowana samochodami lub wagonami pod przykryciem

plandekg w dostarczanych metalowych pojemnikach z cienkiej (od 0,2 do 0,3 mm) talkowanej od
wewnatrz blachy, z zamknieciem zabezpieczajgcym zalewe przed zanieczyszczeniem.



4.3. Transport gruntownika

Gruntownik moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu w szczelnych pojemnikach
z tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na fatwopalnos¢, gruntownik powinien byé
transportowany i sktadowany z zachowaniem odpowiednich przepiséw przeciwpozarowych.

4.4. Transport materiatdw do posypywania zalewy

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [3].
Maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania rob6t zwigzanych z wypetnieniem szczelin, nie mogg wystepowaé
opady atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypetniania masg zalewowg na gorgco nie
powinna by¢ nizsza od +5°C. Dopuszcza sie zalewanie szczelin w temperaturze ponizej 5°C, za
zgoda Inzyniera, pod warunkiem wysuszenia i wygrzania szczelin lancg gorgcego powietrza.

Nie zaleca sie wypetniania szczelin w czasie silnych wiatrow.

5.3. Czynno $ci wst gpne przed wypetnieniem szczelin

Przed przystgpieniem do wypetnienia szczeliny nalezy doprowadzi¢ do:
a) wyréwnania krawedzi nawierzchni i ew. poszerzenia gornej czesci szczeliny na gtebokosc od 20
do 30 mm od powierzchni jezdni do szerokosci od 15 do 40 mm,
b) sprawdzenia wizualnego wilgotnosci szczeliny (szczelina powinna by¢ sucha),
¢) dokfadnego oczyszczenia nawierzchni i usuniecia z niej przeszkod (np. materiatow, sprzetu),
d) wstrzymania ruchu pojazdéw w rejonie robot.

5.4. Czyszczenie i suszenie szczelin

Przed wypetlnieniem nalezy szczeliny dokiadnie oczyscic z zanieczyszczen obcych,
pozostatosci po cieciu itp. Po oczyszczeniu pionowe $ciany szczelin powinny by¢ suche, czyste, nie
wykazywac¢ pozostatosci pylastych. Do czyszczenia szczelin nalezy stosowaé szczotki mechaniczne o
wymiarach tarcz dostosowanych do wymiaréw szczeliny. Szczotke ustawia sie na odpowiednig
gtebokos¢ szczeliny.

Pozostaty pyt nalezy wydmucha¢ za pomocg sprezonego powietrza.

W przypadku zawilgocenia szczeliny, (np. wskutek opadu deszczu poprzedniego dnia)
szczeliny nalezy wysuszy¢ i wygrzaé przy zastosowaniu lancy gorgcego powietrza.

5.5. Gruntowanie szczelin

Jesli wymaga tego producent masy zalewowej boczne $cianki szczelin powinny by¢
zagruntowane gruntownikiem (roztworem s$rodka zwiekszajgcego przyczepnosé). Gruntowac nalezy
tylko Scianki szczelin przewidziane do wypetnienia w ciggu jednego dnia pracy.

Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika (co zwykle wystepuje po 15 do 30 min)
mozna przystgpi¢ do wypetnienia szczelin.

5.6. Przygotowanie masy zalewowej

Mase zalewowg rozgrzewa sie w kottach do masy zalewowej, zgodnie z zaleceniami
producenta masy, do uzyskania stanu ptynnego, ktory jest przewaznie osiggany w temperaturze od
150 do 180° C. Masy nie wolno przegrzewaé, gdyz moze ulec zniszczeniu lub straci¢ elastyczno$é.

Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania tej samej porcji masy; nalezy rozgrzewac jej tyle,
aby jg catkowicie zuzy¢ i nie pozostawia¢ w zbiorniku po skohczonej pracy.

5.7. Wprowadzanie masy zalewowej do szczelin
Zalewanie szczelin odbywa sie sprzetem mechanicznym lub recznie po rozgrzaniu masy

zalewowej do temperatury roboczej zalecanej przez producenta. Mase wprowadza sie w szczeline
grawitacyjnie lub pod cisnieniem przy pomocy weza z odpowiednig koncéwkg. Normalnie szczeliny



zalewa sie jednorazowo.
W przypadku wiekszych szerokosci szczeliny niz podana w pkcie 5.3, mozna wykonywac¢ zalewanie w
dwoch warstwach. Powierzchnia masy po pierwszym zalaniu nie moze by¢ zanieczyszczona.

Wypelnienia szczeliny masg zalewowa nalezy wykona¢ na gtebokos¢ réwng grubosci warstw
bitumicznych nawierzchni. Masa w szczelinie powinna tworzy¢é menisk wklesty 3 do 5 mm, aby
umozliwi¢ wyciskanie masy, w porze gorgcego lata. Masa powinna mie¢ bardzo dobrg adhezje do
Scianek szczeliny, a prawie zerowg do dna szczeliny.

W miejscach trudnodostepnych mase mozna wbudowaé recznie przy zastosowaniu
odpowiedniego pojemnika (np. konewki), zakohczonego wyprofilowang stosownie do szeroko$ci
szczeliny wylewkg. Przed przystgpieniem do wypetniania szczeliny zaleca sie zabezpieczy¢
nawierzchnie wzdtuz szczelin przed zabrudzeniem, np. przez naklejenie na niej tasmy samoprzylepnej
wzdtuz krawedzi szczeliny.

Ewentualny nadmiar masy lub powstale zabrudzenia nalezy usung¢ z nawierzchni przy
pomocy szpachli lub innych narzedzi.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przyst agpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne, deklaracje
zgodnosci itp. na materiaty oraz wymagane wyniki badan materialtéw przeznaczonych do wykonania
wypetnienia szczelin i przedstawi¢ je Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

W czasie robét nalezy sprawdzac szerokosc i glebokosc¢ szczelin, a takze sprawdzaé czystosé
szczelin po oczyszczeniu. Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone Scianki szczeliny
nie zawierajg zadnych niezwigzanych okruchéw nawierzchni, ziaren kruszywa, pytow oraz sladow
wilgoci, a takze sladow i plam olejowych. Jezeli wystepuijg jakiekolwiek slady wilgoci nalezy je usungc¢
lancag gorgcego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli $cianki oczyszczonej szczeliny sg pokrywane gruntownikiem, nalezy sprawdzi¢
dotykiem czy naniesiona warstewka $rodka zwiekszajgcego przyczepnosé nie zawiera
nieodparowanych czgstek rozpuszczalnika - zagruntowane $cianki przy pocieraniu nie powinny
wykazywac¢ objawOw Scierania gruntownika.

Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencije masy zalewowej oraz
wskazania czujnikdw temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy
pobra¢ do dwdch jednolitrowych, czystych metalowych puszek z przykrywkami prébki zalewy i
dostarczyé je wraz z kopig $wiadectwa badania (producenta) do wiasciwego laboratorium celem
wykonania badan kontrolnych.

Po zalaniu szczelin nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowo$¢ ich wypetnienia masa zalewows.

Jezeli gorgcg mase posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢
makroskopowo czy materiat ten rownomiernie pokrywa zalang powierzchnie szczeliny.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr wypetnionych szczelin.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jedli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktow 5 i 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m wypeknienia szczeliny masg zalewowg obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robét,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,
- wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacijg projektowa, SST i ewentualnie zaleceniami Inzyniera,
- pomiary.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-B- Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania
19701:1997 i ocena zgodnosci
2. PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
;1961 bitumicznych

3. BN-88/6731-08  Cement. Transport i przechowywanie.



